75 Jahre Erfahrung in

fur Lebensmittel und Kosmetik
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Willkommen 03

Willkommen
beil LIEDER

Die LIEDER HOLDING GmbH mit Sitz in Wietze

in der Sudheide ist einer der fuhrenden Hersteller
von servo- und robotergesteuerten Abfull-Verschlief3-
maschinen, Lebensmittel-Montagelinien und End-
verpackungsanlagen fur Convenience-Food- und
Kosmetikprodukte. Mit innovativen Ideen und maxi-
malem Einsatz schaffen wir mafRgeschneiderte
Losungen, die optimal auf die Anforderungen unserer
Kunden abgestimmt sind. LIEDER steht fur innovative
Entwicklungen, jahrzehntelange Kompetenz in der
Verpackungstechnik und die weltweit bewahrte
LIEDER Technologie.

Unsere Mitarbeiter sind unser wichtigstes Kapital.
Hinter jeder Technologie stehen engagierte Menschen,
die durch ihre Motivation Innovationen schaffen und
die Entwicklung stetig vorantreiben. Bel uns entsteht
Technologie durch das Know-how unserer langjahrigen
Mitarbeiter gepaart mit den innovativen Ideen unserer
Nachwuchskrafte. Im Sondermaschinenbau sind
speziell ausgebildete Fachkrafte unabdingbar. Wir
bilden daher seit Jahren das Personal in unseren Kern-
bereichen selber aus.



04 Unser Team

Unser Team

Konstruktion

Unsere Konstruktionsabteilung bildet das Herzstick all unserer
Entwicklungen. Hier werden die Visionen unserer hochquali-
fizierten Ingenieure zu Papier gebracht, diskutiert und weiter
entwickelt. Mit modernen CAD-Programmen werden Ideen visu-
alisiert und fur die Fertigung vorbereitet. Die speziellen Anforde-
rungen unserer Kunden stellen fur uns eine Herausforderung dar,
der wir uns immer wieder gerne stellen. Gemeinsam schaffen
wir kreative Einzelldsungen auf hohem technischen Niveau fir
nahezu jeden Sonderfall.

Fertigung

Dank modernster Bearbeitungsmaschinen sind wir in der Lage,
einen Grofteil der Teile fiir unsere Anlagen direkt vor Ort zu
fertigen. Dies ermdoglicht uns nicht nur ein hervorragendes
Qualitatsmanagement und kurze Fertigungszeiten, auch fur
Ersatzteile, sondern auch Vorteile im Bereich der Forschung
und Entwicklung. Durch die enge Zusammenarbeit aller am
Fertigungsprozess beteiligten Abteilungen unterliegen samt-
liche Komponenten unserer Maschinen einem kontinuierlichen
Optimierungsprozess.
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Vertrieb

Unser Vertriebsteam besteht aus langjahrigen Mit-
arbeitern, die nicht nur Uber kaufmannische Erfahrung,
sondern vor allem Uber fundierte technische Fachkennt-
nisse unserer Maschinen verfligen. Damit sind sie stets
in der Lage, unsere Kunden optimal zu beraten und
ihnen ein auf ihre Anforderungen mafRgeschneidertes
Angebot zu machen.

Service

Unser Serviceteam ist ein entscheidendes Bindeglied
zwischen unserem Unternehmen und unseren Kunden.
Die direkten Einblicke in die Produktion, die unsere
Servicemitarbeiter bei inren Kundenbesuchen erhalten,
liefern wichtige Informationen fir unsere Konstruktions-
abteilung, um unsere Anlagen optimal auf die Prozess-
ablaufe abzustimmen. Fir unsere langjahrigen Kunden
sind unsere Servicetechniker die ersten Ansprechpart-
ner bei Problemen, gednderten Anforderungen oder
Optimierungen.

Das Herz unserer
Maschinen sind die
Menschen, die sie
entwickeln.
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1. Universallinien

Drei Transportsysteme — 1.000 Moglichkeiten

Unsere Universallinien sind ideal fur die Verarbeitung komplexer
Produkte wie Feinkostsalate, Fertigmenus, Rohkostsalate, Pizza und
viele mehr. Dank ihres modularen Aufbaus lassen sie sich individuell
an die Bedurfnisse des Kunden anpassen. Je nach Anforderung stehen
die folgenden Langslauferlinien zur Verfugung, die sich individuell

mit den jeweills benotigten Stationen ausstatten lassen.

Langslaufer

— modularer Aufbau durch Kombination verschiedener

AusrUstungsbausteine

— zur Anpassung an geanderte Produkt-/Produktions-
anforderungen auch nachtraglich erweiterbar

Mitnehmertransport

—

—

Einstiegsmodell fir Klein-
produktionen

So kompakt und giinstig wie
ein Rundlaufer

Plattentransport TA

alle Funktionen servo-
gesteuert
Ultra-Clean-Ausfihrung
maoglich

fur Klein-, Mittel- und Grof3-
produktionen einsetzbar
duales Formatplatten-
system

—

1-10 bahnig, Einzel- und
Doppeltakt, bis zu 30.000
Behalter pro Stunde

Stabtransport RCR

— alle Funktionen servo-
gesteuert

— flexible Anpassung in allen
3 Dimensionen an unter-
schiedlichste Formate

— schneller Formatwechsel
per Knopfdruck

1- 6 bahnig, Einzel- und
Doppeltakt, bis zu 12.600
Behalter pro Stunde

Mitnehmertransport MT

—

!

!

alle Funktionen servo-
gesteuert

einfache Bedienung
kompakte Bauform
einfache und schnelle
Reinigung

1- 2 bahnig, Einzel- und
Doppeltakt, bis zu 4.800
Behalter pro Stunde

Universallinien

07



08 Universallinien

Effizienz 1st das, was zahlt

1.1 Mitnehmertransport MT

Die Maschine, die mit lhrem Unternehmen mitwachst

Vorteile des Mitnehmertransports MT

Der Mitnehmertransport MT ist dank seiner kompakten
Bauweise so platzsparend wie ein Rundlaufer, bietet
aber gleichzeitig alle Vorteile einer modular aufgebauten
Langslauferlinie. Eine durchgangige Servotechnik bei
den Antriebselementen reduziert nicht nur den Energie-
verbrauch der Maschine, sondern ermaglicht auch eine
problemlose Anpassung an verschiedene Eigenschaften
des Abflllproduktes. Alle relevanten Parameter werden
im Programm gespeichert und ermoglichen damit eine
hohe Reproduzierbarkeit, die sich in der hohen Qualitat
Ihrer Produkte widerspiegelt.

Durch die Nachriistung weiterer Module lasst sich der
Mitnehmertransport MT nachtraglich erweitern und
ist damit eine ideale Investition flr kleine und mittlere
Betriebe, die ein schnelles Wachstum anvisieren.

Kombination mit Fiillmaschinen

Je nach zu verarbeitendem Produkt kann der
LIEDER Mitnehmertransport MT mit den ver-
schiedenen LIEDER Fllsystemen oder auch

Flllmaschinen anderer Hersteller kombiniert
werden.

Ausstattungsoptionen
— Behaltermagazin
— Behalterbeschicker
— Staubabsaugung
— Produktnivellierung
— Ausschieber

Leistungsbereiche

— bis zu 2-bahniger Transport

— bis zu 4.800 Behalter pro Stunde
— auch fir Glaser



1.2 Langslauferlinie TA
Modulares Konzept

Universallinien 09

Das modulare Konzept der Langslauferlinien ermoglicht individuelle Ausstattungs-
kombinationen fur unterschiedlichste Marktanforderungen und verschiedenste
Produkte wie z.B. Butter, Margarine, Joghurt, Frischkase, Feinkostsalate, Fertig-
menus und Rohkostsalate auch mit grof3en stuckigen Anteilen.

Formatwechsel

Der Plattentransport wird angetrieben durch einen frei programmier-
baren Servo-Antrieb, der im Taktzyklus eine optimale Anpassung der
Beschleunigungs- und Bremsvorgange an individuelle Gegebenheiten
gestattet. Die Maschine kann mit Formatplatten aus einer speziellen
Aluminiumlegierung oder aus Edelstahl ausgestattet werden.

Duales Formatplattensystem

Bei dem dualen Formatplattensystem werden Formatplatten

fir zwei verschiedene Formate auf demselben Transport verbaut.
Die Maschine macht einen Doppelvorzug.

Optionales Schnellwechselsystem
Mit dem optionalen Schnellwechselsystem flir Formatplatten werden
die Transportplatten automatisch aus der Arretierung herausgedrtickt.

Kombination mit Fremdaggregaten

Je nach zu verarbeitendem Produkt kann die TA mit Fremdaggre-
gaten wie der Stlckgutflillmaschine AWF, der Roboterflillmaschine
RCF oder Mehrkopfwaagen ausgestattet werden.

Servosteuerung

Eine durchgangige Servotechnik bei Verstell- und Antriebselementen
reduziert nicht nur den Energieverbrauch der Maschine, sondern
ermaglicht auch eine problemlose Anpassung an verschiedene Eigen-
schaften des Abflllproduktes. Alle relevanten Parameter werden im
Programm gespeichert und ermdoglichen damit eine hohe Reprodu-
zierbarkeit, die sich in der einheitlichen Prasentation Ihrer Produkte
widerspiegelt.

Standardausstattung

— Behalterentstapelung

— Plattentransport

— Ausheber und Ausschieber

— Ablaufband nach rechts,
links oder gerade laufend

Leistungsbereiche

— bis zu 10-bahniger Transport

— Einzel- oder Doppelvorzug
moglich

— bis zu 30.000 Behalter pro Stunde

Ausstattungsoptionen
Siehe Kapitel 6 dieser Broschure.



10 Universallinien

Eine Investition fur Generationen

1.2.1 TA fiir Fertigmeniis
Fertigmeniis im Sekundentakt

Standardausstattung

— Behalterentstapelung

— Plattentransport

— Siegelstation mit Messerstanze

— Ausheber und Ausschieber

— Ablaufband nach rechts, links
oder gerade laufend

Leistungsbereiche

— bis zu 6-bahniger Transport

— Einzel- oder Doppelvorzug moglich
— bis zu 8.400 Behalter pro Stunde

Ausstattungsoptionen
Siehe Kapitel 6 dieser Broschire
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1.2.2 TA fiir Molkereiprodukte
Hygiene an erster Stelle

Vorteile der LIEDER Maschinen

fiir Molkereiprodukte

— individuelle Anpassbarkeit durch modulare
Gestaltung, zahlreiche Ausstattungsoptionen,
breites Leistungsspektrum und NachrUstbarkeit

— sehr hoher Hygiene-Standard durch Hygienic
Design, CIP/SIP-Reinigung und optionale
Verpackungsentkeimungen

— grolte Flexibilitat durch moderne Servo-
Technologien und schnelle Formatwechsel

— hochste Leistung durch moderne Technik, Leistungsbereiche
hohen Automatisierungsgrad und bediener- — bis zu 10-bahniger Transport
freundliche Handhabung — Einzel- oder Doppelvorzug maoglich

— bis zu 30.000 Behalter pro Stunde
— exzellente Verflgbarkeit durch hochste
Qualitat, Langlebigkeit, steuerungstech- Flr hochste Hygieneanspriche wie im Molkereiwesen
nische Uberwachung und Fernwartung konnen die Full- und VerschlieBlinien der TA-Baureihe
mit folgenden Merkmalen ausgestattet werden:

— effiziente, funktionssichere Verpackungs-
entkeimung

— Ultra-Clean-Ausstattung mit geschlossenem
Gehause steriler, laminarer Luftstromung

— und automatische CIP/SIP-Systeme



12 Universallinien

Maximale Flexibilitat,
hohe Effizienz & hohes Payback

1.3 Hochflexible Langslauferlinie RCR

Hochflexibler Stabtransport fur schnelle Formatwechsel per Knopfdruck ohne
zeltraubenden Formatplattenwechsel. Absolute Flexibilitat und Optimierung der
Produktionszeiten durch unseren einzigartigen patentierten Stabtransport.

Patentierter Formatwechsel Standardausstattung

— absolute Flexibilitat durch den — Behalterentstapelung
einzigartigen patentierten Stab- — Stabtransport
transport — Ausheber und Ausschieber

— schnelle Anpassung an unter- — Ablaufband nach rechts, links
schiedlichste Verpackungsformate oder gerade laufend
in allen drei Dimensionen

— Optimierung der Produktions- Kombination mit Fremdaggregaten
zeiten durch Formatwechsel Je nach zu verarbeitendem Produkt
innerhalb weniger Minuten kann die RCR mit Fremdaggregaten

wie der Stiickgutflillmaschine AWF,
der Roboterflllmaschine RCF oder
Mehrkopfwaagen ausgestattet werden.

Leistungsbereiche

— bis zu 6-bahniger Transport

— Einzel- oder Doppelvorzug maoglich
— bis zu 12.600 Behalter pro Stunde

Ausstattungsoptionen
Siehe Kapitel 6 dieser Broschire

T



1.3.1 RCR fiir Lasagne

Universallinien

Vom Teigschneider bis zum Kasefiiller - alles aus einer Hand

Fiillmaschine RCF fiir SoBen

— gewichtsgenau

— gleichmalige Schichtdicken

— Leitungen (Saug und Produkt) vollautomatisch
gereinigt, dadurch hohe Hygiene

Temperatur im Trichter Uberwacht

minimale Produktverluste durch
Prozesssteuerung

— Niveauabfrage im Trichter

!

!

Portalroboter

— bis zu 6 servogesteuerte Achsen

— positionsgenaues Aufnehmen und

Absetzen der Lasagneplatten

optimale Lage der Lasagneplatte im Behalter
Parameter werden individuell fir jede Behalter-
groRe gespeichert, so dass eine schnelle
Anpassung an neue Formate erfolgen kann
CIP-Reinigung

einfaches Handling

Lasagneplatten werden nicht gefaltet

!

l

l

l

l

Unsere Linie — lhre Vorteile

— die gesamte Linie aus einer Hand

— alle Stationen werden zentral von einem
Hauptbedienpult aus gesteuert

alle Funktionen servogesteuert

minimale Produktverluste

breites Gewichtsspektrum

Format- und Produktwechsel per Knopfdruck
Reproduzierbarkeit der Produktqualitat
optimale Produktprasentation

Lol

Prozessschritte

Die Lasagnelinie deckt folgende Prozessschritte ab:
— Zuflihrung des Teiges zur Schneidemaschine

— Schneiden des Teiges in Langs- und Querrichtung
Transport der geschnittenen Lasagneplatten
automatische Beschickung des Behaltermagazins
Entstapelung der Behalter

Transport der Behéalter im Stabverstelltransport
Einfullen der SoRe

Einsetzen der Lasagneplatten in die Behalter
Dosieren von Kése

Abschub der geflillten Becher

Weitertransport zum Ofen

l

Ll
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14 Fillmaschinen

2. Fullmaschinen
fur stuckige Produkte

2.1 Stiickgutfiillmaschine AWF
Der schnellste Mitarbeiter, den Sie je hatten

breites Produktspektrum
— kurze Produktumstellzeiten
— schneller Reinigungsprozess

— hohes Payback
— platzsparendes Design
— bedienerfreundlich

Vorteile fiir Ihre Produktion Technische Daten

— flexibler Einsatz an verschiedenen Produktions- Volumenverstellung stufenlos regelbar

— :?elzz]ed::;ar::ubrzlcj?anir:;?;Sktezltlene Produkte Fullvolumen 10gbis 50009

— schneller werkzeugloser Ausbau der Fiillerteile Elektrischer Anschluss 230/400'V, 50 Hz

fur einen schnellen Format- und Produktwechsel Leistung pro Fiillkopf bis zu 40 Takte/Minute
- einfache Reinigung Anzahl der Fiillkopfe 1bis 10

automatischer Fullvorgang — kein permanenter
Bediener notig

— automatische Produktzuflihrung mittels
Hochforderband oder Hebe-Kipp-Vorrichtung
flr Eurowagen




Ausstattung

— Spaghettitrichter fur langfaserige
und verklumpte Produkte

— Hochforderband

— Hebe-Kipp-Vorrichtung

— Mobiles Fahrgestell

Forderer fiir kugelformige Produkte wie
— Tomaten

— Frikadellen

— Falafeln

— etc.

2.2 Stiickgutfiillmaschine AWF-C / AWF-E

Fillmaschinen

Sonderausfuhrung zum Aufbringen von geraspeltem Kase auf Lasagne, Pizza und

andere Fertiggerichte sowie zur Abfullung von tiefgekuhlten Produkten.

Vorteile fiir lhre Produktion

— prazise Dosierung des Produktes auf dem Gericht

— minimale Produktverluste

— keine Ruckfuhrung des Produktes

Technische Daten

Volumenverstellung

stufenlos regelbar

Fuallvolumen

5gbis280g

Elektrischer Anschluss

230/400V, 50 Hz

Leistung pro Fullkopf

bis zu 35 Takte/Minute

15
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Fullmaschinen
fur pumpfahige Produkte

2.3 Fiillmaschine RCF
fiir pumpfahige Produkte

Fur pumpfahige Produkte auch mit

stuckigen Anteilen.

— hohe Taktleistung

— 1deale Gewichtsgenauigkeit

— produktschonend

— CIP/SIP-Reinigung

— bis zu 5 servogesteuerte Achsen

— Abfullung und Dekoration in einem
Arbeitsschritt

Vorteile fiir Ihre Produktion

— freie Parametrierbarkeit aller Achsen

— ideale Anpassung des Flllverhaltens bei
plotzlichem Wechsel der Produktkonsistenz
im Betrieb

ausfihrbare Fillprogramme
positionsgenau fillen

in Lagen flllen

Fullen und Dekorieren in einem
Arbeitsgang

mobiles Fahrgestell flir den Einsatz an
verschiedenen Produktionslinien

kein permanenter Bediener natig

Ll

!

!

Technische Daten

Volumenverstellung stufenlos regelbar
Konstruktion Nirostahl
Elektrischer Anschluss 2307400V, 50 Hz
Leistung pro Fullkopf bis zu 50 Behalter/Minute

Anzahl der Fullkopfe 1bis 16
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Ausstattung Sonderlosungen fiir die Produktzufuhr Speziell an die Produkte angepasste
— 4.und 5. Servoachse zum Fiillaggregat Tauchrohrfiiller
fir Dekorationszwecke — Druckausgleichsgefal’ — saubere Abflllung
— CIP-Ausflhrung — Schneckentrichter — gewichtsgenau
— mobiles Fahrgestell — Trichter mit oder ohne Rihrwerk

— doppelwandiger Trichter, beheizbar

2.4 Fillmaschine FS7
fiir pumpfahige Produkte

Ausstattung

— vielféltige Einsatzmadglichkeiten bei geringen

Anschaffungkosten

bestens geeignet fur kleine Produktionsbetriebe

flr pumpféahige Produkte mit flissiger bis pastoser

Konsistenz, mit oder ohne stickigen Anteilen

— flexibel einsetzbar an verschiedenen Produktions-
linien dank mobilem Fahrgestell

— 1- oder 2-bahnige Ausfiihrung mit einer Leistung
von bis zu 40 Takten/Minute (abh&ngig von
Produkt und Fillvolumen)

— alle produktberihrenden Komponenten

konnen fir die Reinigung ohne Werkzeug leicht

auseinandergebaut werden

einfache Bedienung Uber Touch Screen

Rezeptspeicher flr bis zu 30 Rezepte

!

!

!

!



18 Kosmetikmaschinen

3. Kosmetikmaschinen

Unsere Kosmetiklinien erfullen hochste Anspruche an Leistung,
Flexibilitat, Gewichtsgenauigkeit und Produktprasentation.
Alle Funktionen sind servogesteuert und frei parametrisierbar,

Vorteile unserer Kosmetiklinien

— individuelle Anpassbarkeit durch modulare Gestaltung, zahlreiche
Ausstattungsoptionen, breites Leistungsspektrum und Nachristbarkeit

— groltte Flexibilitat durch moderne Servo-Technologien, groRRe Dosier-
bereiche und schnelle Formatwechsel

— hochste Leistung durch moderne Technik, hohen Automatisierungsgrad
und bedienerfreundliche Handhabung

— exzellente Verfligbarkeit durch hochste Qualitat, Langlebigkeit,
steuerungstechnische Uberwachung und Fernwartung

— hochste hygienische Anspriche werden erfllt durch glatte Oberflachen,
CIP / SIP Fahigkeit, sowie leicht zu reinigende Komponenten basierend
auf unseren Erfahrungen aus der Lebensmittelindustrie

Leistung
1-bahnig bis zu 65 Tiegel/Minute
2-bahnig bis zu 130 Tiegel/Minute

- Einzel- oder Doppeltakt




Anti-Aging
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fur Thre Produktion

Unabhangig von der gewahlten
Zufuhrungsart (Uber Vorratstel-
ler, Sortiersystem oder Pucksys-
tem) gewahrleisten wir einen
problemlosen Einlauf der Tiegel
und Deckel und eine exakte
Positionierung im Transport.

Verpackungs- und Verschlussarten

— Kunststofftiegel

Glastiegel

Metalldosen

Aluminium- oder Kunststofffolien,
vorgefertigte Siegeldeckel oder Rollenware
Bordelung von Aluminiumfolien
Abdeckscheiben

Aufschleppdeckel

Schraubdeckel

Spender mit Kolben und Bodenschutzkappe

LU

Lol

Ausstattung

—

L

L

L l

!

!

!

!

!

servogesteuerter Plattentransport
Formatplatten mit Schnellwechselsystem
Rezeptsteuerung

Standardtrichter fur Kaltabfillung
doppelwandiger Trichter mit Rihrwerk

fur HeiRabfullung

Druckausgleichsgefa® fiir hochviskose Produkte
leistungsstarkes Fullsystem RCF
Tiegeldrehvorrichtung zur Vermeidung von
Lufteinschlissen

komplett beheizbares Flllaggregat
Reinigung manuell oder automatisch
mittels CIP/SIP

Siegelstation fur vorgestanzte Platinen
servorgesteuerter Aufleger
Tiegelzentrierung fur exaktes zentrisches
Auflegen der Platinen

Vorsiegler

Qualitatsstanze mit Schnellwechselsystem
fur die Verarbeitung von Rollenware
variable Siegeltechnologien

spezielles, mehrstufiges Siegelverfahren
fur Glastiegel

Verschrauberstation mit servogetriebenen
Vakuumkopfen

Ablaufband



20 Reinigungsanlagen

4. Garantierter
Hygienestandard

Ein-/Mehrtank-Anlage CIP: Eine saubere Sache

Hygiene ist fur die heutige Lebensmittel-Produktion unerlasslich und
die Anforderungen steigen standig. CIP (cleaning in place = Reinigung
im zusammengebauten Zustand) ist daher die ideale Methode, einen
reproduzierbaren Hygienestandard zu garantieren.

LIEDER CIP-Anlagen sind ausgeriistet mit Technische Daten

den neuesten Steuersystemen fr: Tankgrofe 2000 bis 5000 Liter
— Wasser

— Lauge

Saure

Desinfektion

Druck

Temperatur

Zeit
Durchflussmessung

Tankanzahl 1bis 6 Tanks

Lol

Die Programmstufen sind frei parametrierbar
und konnen daher an die verschiedensten
Produkte und zu reinigenden Systeme ange-
passt werden. Zusatzlich kann der komplette
CIP-Prozess mit allen Parametern in der
LIEDER CIP-Anlage automatisch dokumen-
tiert werden.

— vollautomatische Arbeitsweise inkl. der
notwendigen Pumpen und Ventiltechnik
— frei programmierbare Steuerung



5. Flexibilitat
bel der Ausstattung

Sonderlosungen: Fiir jede Aufgabe die perfekte Losung

Fur uns stellen auch komplexe Anforderungen kein Problem dar.
Wir nehmen jede Herausforderung an und schaffen fur unsere Kunden
individuelle Losungen fur jede Art der Abfullung oder Verpackung.

Portalroboter GR-P

— Greiferkopf zur Aufnahme von mehreren Kartons gleichzeitig
— frei programmierbares Packschema auf der Palette

— automatisches Palettenmagazin

— automatische Palettenzufiihrung und -abftihrung

Portalroboter GR-T

— Greiferkopf umstellbar auf verschiedene Abmessungen

— Knopfdruckumstellung auf verschiedene Becher/Tray- und
Kartonabmessungen

— Leistung bis 400 Becher/Stunde

Pick & Place Anwendungen

— mittels Roboter konnen beispielsweise Gabeln, Sollen-
packchen etc. in Salatschalen und andere Behalter eingelegt
werden

Sonderlosungen 21
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6. Flexibilitat

bel der Ausstattung

Ausstattungsoptionen: Passgenaue Kombinierbarkeit
fiir jeden Anwendungszweck

Unsere Langslauferlinien sind modular aufgebaut und konnen

je nach Anforderung individuell ausgestattet werden.

Behaltermagazinbeschicker
— automatische Behalterbeschickung
— Bevorratungszeit von bis zu

15 Minuten

Spezielle Fiillsysteme
Flllstationen fur spezielle Produkte
wie Pesto, Wasser-Ol-Mischungen,
Krautermischungen u.v.m.

Staub- und Partikelabsaugung

— servoangetriebene absenkbare
Einrichtung zur Absaugung von
Stauben und Partikeln aus den
leeren Behaltern

Deckelbeschicker
— automatische Deckelbeschickung
— Bevorratungszeit von bis zu

15 Minuten

Verdecklerstation

— Magazin fur vorgefertigte
Kunststoff-Druckdeckel

— Uberwachung der Stapelhdhe

— Entnahme der Deckel aus dem
Magazin und Auflegen auf den
Behalter

Spezial-Verschlusssysteme
— Induktiv
— Bordelung

Begasungssysteme
— herkdmmliche Unterdeckelbegasung:
5 Prozent Restsauerstoff im Kopfraum
— LIEDER Ultra Begasung:
1 Prozent Restsauerstoff im Kopfraum
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System fiir vorgefertigte Siegeldeckel System fiir Verarbeitung von Rollenware Spezielles Siegelverfahren fiir Glaser
— Magazin flr vorgefertigte Siegeldeckel =~ — Qualitdtsstanze mit Schnellwechsel- — spezielles, mehrstufiges Siegel-
— servogesteuerter Aufleger system verfahren fur Glaser, um Uneben-
— Vorsiegler fir die Fixierung des Siegel-  — Folienabwicklung und Stanzgitter- heiten des Siegelrandes optimal
deckels auf dem Behalterrand aufrollung mit separaten Antrieben auszugleichen
fir moglichst geringen Verschnitt
— Folientberwachung Frei parametrierbare Siegelstation

— variable Siegeltechnologien

— hochwertige Werkzeugmaterialien
zur Sicherstellung konstanter Tempe-
raturen

— Siegelparameter (Temperatur, Siegel-
zeit und Druck) individuell einstellbar

— Sicherheitsfunktion zum Anheben
der Siegelwerkzeuge bei einem
Maschinenstillstand, um Produkt und
Verpackung zu schonen

— Mechanismus zum Hochschwenken
der Siegelstation fir Reinigungs- und
Wartungsarbeiten

Vielféltige Verschraubersysteme

— alle Systeme sind schnell wechselbar

— Verschrauberkopfe auch fiir den Einsatz von Abdeckscheiben verwendbar
— servogesteuerter Verschrauberkopf in mehrachsiger Ausflihrung mit
Rechts-/Linkslauffunktion, drehmomentlberwacht

Greiferwerkzeug fir die exakte Aufnahme und Positionierung der Deckel
Priifstation fur verschraubte Deckel

Nachverschrauber fir eine kundenorientierte Verschlussqualitat

!

!

!
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Zerkleinerung und Emulgierung
von Lebensmitteln

7. EmulsiCut

Der EmulsiCut arbeitet nach
dem Rotor-Stator-Schneid-
prinzip. Im Schneidring, der
das Spaltmal zwischen 11
und 0,2 mm bestimmt, dreht
sich mit 3000 U/min der
Schneidkopf. Durch einen
doppelten Schneidsatz
konnen mehrere Schneid-
vorgange unterschiedlichen
Spaltmalles in einem
Arbeiltsgang werden.

Im Folgenden haben wir einige erprobte Vorteile fiir lhre Produktion
Anwendungen aufgefiihrt. Selbstverstandlich berthrungsfreies Schneiden
sind weitere Applikationen maoglich. kein metallischer Abrieb
geringe Temperaturerhohung
optimale Zerkleinerung
hervorragendes Schnittbild
gleichbleibende Qualitat
lange Standzeiten
wirtschaftlich
benutzerfreundlich

Sii3- und Teigwaren

Zerkleinerung von Nissen, Mandeln, Keks-
und Schokoladenbruch; zur Restbrot- und
Restteigaufbereitung.

Lol bl

Feinkost und Convenience Food
Herstellung von Dips, Saucen, Dressings,
Pasten, Pestos und Tapenaden.

Milchprodukte
Bearbeitung von Frischkase-Zubereitungen
und Cremieren von Desserts.

Fleisch und Wurstwaren

Zerkleinerung und Emulgierung von Briih-

und Kochwurstbrat. Herstellung von Schwarten-
emulsionen.

Gemiise- und Fruchtverarbeitung
Zerkleinerung von Friichten und Gemuse zu
Stucken bzw. Raspeln oder flissigen Produkten
wie Brei oder Mus.



EmulsiCut Typen

ECV Vertikale Ausfiihrung

Fir die Herstellung von flieRfahigen Produkten
und Schuttgut. Zum Feinstzerkleinern und
Emulgieren fur die Fleisch-, Wurst-, Siwaren-
und Feinkostproduktion.

Bezeichnung Leistung (t/h)
ECV125-75 06-08
ECV180-30 20-35

ECH-K Schiittgut-Ausfiihrung

Der Feinstzerkleinerer mit separat angetriebe-
ner Einzugsschnecke. Zur Gemuse- und Frucht-
zerkleinerung, Zerkleinerung von Keks- und
Schokoladenbruch, Nussen und Mandeln.

Bezeichnung Leistung (t/h)
ECHI125-7,5k 06-08
ECHI150-30k 15-25

EmulsiCut 25

ECH-I Inline-Ausfiihrung

Zum Homogenisieren, Passieren und Emul-
gieren von Suppen, Saucen, Dressings etc.
Fir die Inline-Produktion und den Umlauf-
betrieb mit Chargentrichter.

Bezeichnung Leistung (I/h)
ECH125-7,51 1.200 — 3.000
ECH150-301 3.000 - 6.000

ECH-H Trichter-Ausfiihrung

Zum Feinstzerkleinern und Emulgieren. Fir

die Herstellung von flie3¢fahigen Produkten, wie
Brih- und Kochwurstbrat sowie Schwarten-
emulsion.

Bezeichnung Leistung (t/h)
ECHI125-7,5H 06-08
ECH150-30H 15-25
ECH-D150-55HS 20-35

ECH-D180-75HS 35-50
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8. Auflockerungsmaschine
fur aneinanderhaftende
Lebensmittel

Zu einer unserer herausragenden
Eigenentwicklungen zahlt unsere Auf-
lockerungsmaschine zur Vereinzelung
von Lebensmitteln, die dazu neigen,
aneinander zu kleben. Beispiele hier-
fur sind Rosinen, Mangos, Aprikosen,
Pflaumen und diverse andere Trocken-
fruchte, die nach der Lagerung einen
oftmals schwer losbaren Verbund
bilden. Nach Anwendung in unserer
produktschonenden Auflockerungs-
maschine kann eine weitere Verarbei-
tung als loses Schuttgut geschehen.
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Arbeitsweise der Maschine

(1010100 Die zusammenhangenden Fruchtblocke werden vom Auf-
QHHF gabetisch in den Verarbeitungsschacht geschoben. Die Ver-
DQDD arbeitung erfolgt zweistufig.

oo Das Vortrennen mit dem Spiralrotor auf der oberen Ebene
ogogn Die Herstellung eines streufahigen Produkts mit dem
5’53@3 Schaberrotor, welcher uber einem Lochsieb arbeitet in der

unteren Ebene.

g§§n Das aufgelockerte Produkt kann nachfolgend zur weiteren
a - . .
o Verarbeitung in der Produktion aufgegeben werden.

Wir haben unsere Maschine so konzipiert, dass sie flexibel und universal einsetzbar ist und bei grof3er
Produktvariation optimale Leistungen erzielt. Gleichzeitig werden nur minimale Anforderungen an

die Bedienung gestellt und die Reinigung ist dank hochwertiger Edelstahloberflache und zugang-
licher Gestaltung der Bauteile einfach. Eine Anpassung nach Kundenwunsch kann zudem oftmals
realisiert werden.

Der Einsatz der Maschine fiihrt zu einer spiirbaren Zeit- und somit auch Kostenersparnis — beispiels-
weise in der Produktion von Nussmischungen, da sich der anfangs feste Verbund bei z.B. Rosinen

nach kurzer Bearbeitung problemlos weiterverarbeiten lasst.

Die Maschine ist ebenfalls mit Zu- oder Abflihrung erhaltlich, welches eine gute Einbindung in die
Produktion ermdglicht.

Technische Daten und Merkmale

Malle (L/B/H): 1.375/1.040/1.230 mm

Gewicht: ca. 240 kg

Material: Edelstahl 1.4301
Antriebsleistung:  1,5kW

Spannung: 400 V/50 Hz

Drehzahl: manuell stufenlos einstellbar
Verarbeitung: robuste Industriemaschine

mit Marktreife
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